Details

CNC-TECHNIK, GRUNDKURS
(TEILZEIT)

80 Unterrichtseinheiten

KURSZEITEN

KOSTEN

In der Produktion hat der Einsatz von CNC-Technik einen
hohen Stellenwert. In diesem Bereich werden kompetente
Fachkrafte bendtigt. Ziel der Weiterbildung ist es, das
theoretische und fachpraktische Grundlagenwissen zur
Arbeit an CNC Produktionsmaschinen (Dreh- und Fréasma-
schinen) zu vermitteln.

INHALT

Das Koordinatensystem:
Einfiihrung, Achsenzuordnung an Dreh- und Frasmaschi-
nen

Steuerungsarten:
Punkt-, Strecken- und Bahnsteuerung; 2D-, 21/2D- und
3D-Steuerungen; NC-CNC-DNC

Aufbau eines NC-Programms:

G- und M-Funktionen nach DIN 66025, Linear- und Zir-
kularinterpolation, (Absolut- und Inkrementalwertpro-
grammierung), Ubungsbeispiele

Arbeiten mit NC-Editor von EZ-CAM:

Funktion und Handhabung, Eingabe der erstellten Pro-
gramme; Uberpriifung auf Eingabe- oder Geometriefehler
durch Grafiksimulation

Arbeiten an der CNC-Frasmaschine:
Programmeingabe, Eingabe des Werkstiicknullpunktes,
Zeichnen der programmierten Konturen

Einfache Stiitzpunktberechnung:
Frasmittelpunktebahn

Fraserradiuskorrektur:
Anwendung im NC-Programm, Frasen der programmier-
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ten Teile

Vorstellung der CNC-Drehmaschine, Aufbau von Drehteil-
programmen:

Konturzugprogrammierung, Ubergangselemente und Win-
kel im GO1-Satz, Ubungsbeispiele

Technologie-Befehle beim Drehen:
Werkzeugwechselpunkt, Stahlaufruf, Schneidenradius-
kompensation, Nullpunktverschiebung, Schruppzyklus,
Gewindeschneidzyklus, Einstiche

Programmieren von Drehteilen:
Eingabe im NC-Editor, Uberpriifung auf Traub-Simulator

Lehrgangsinterner Abschlusstest

VORAUSSETZUNGEN

Fachkrafte mit Erfahrung aus der Zerspanungstechnik
(Meister/in, Ausbilder/in, Facharbeiter/in, Maschinenbe-
diener/in)

ABSCHLUSS
BBT-Zertifikat




